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tly?yHeHa pa6omHa Maca c u^aooaHa
noBbpxHocm c Bb3Mot<Hocm 3a
3acmonopr8aHe
lvlaca Ha ulpauxrqyca c BepageHu
pe?y^UpyeMu po ku c npuHygume Ho
3agBukBaHe
npeMecm8aHe Ha Macama no 4 ur^a0QaHu
Hanpag^qgaqu
Se3cmeneHHo pe?y^UpaHe Ha nogaBaHemo
MexaHwupaHo npeMecmBaHe Ha pa6omHama
Maca nocpegcmBoM 4 BuHma c B!3MokHocm
3a ouHa Hacmpo0ka
E^ekmpoHHa uHgukaqur 3a no okeHuemo Ha
pa6omHama Maca
E^ekmpoHHa cnupaqka Ha Hoko8uq Ba^
npegna3ume Ha Hoko8ur BaA u3nb HrBau{

OyHkqurma u Ha cmpy)kkocb6upame^
CekquoHeH Ha3!6eH / nogagaut / Ba^ cbc
cekL{uoHHa npumuckaua npegHa ?pega / c
Bb3MokHocm 3a o6pa6omBaHe Ha gBa u
no8eqe gbp8eHu gemau^a c pa3^Uka B
ge6e uHama go 5 mm/.

GrauguBtisch mit geschliffener Oberfl ache
mit Feststelloptionen

Maschinentisch mit eingebauten
einstel lbare angetr iebene Rollen

Tischverseizung in 4 geschliffenen
FLlhrungen
Stufenlose Vorschubregulierung
maschinel le Tischvercetzung mittels 4
Schrauben mit Feineinstel lmdglichkeit

Elektronische Tischlageanzeige

Elektronische Messerwellenbremse
lvlesserwellensicherung und Spanefanger

Gegliederte Vorschubriffelwalze mit
gegl iedertem Anpressfrontbalken (mit
wahlweiser Bearbeitung von zwei oder
mehr Holzwerkstilcke mit bis 5 mm
Dickendifferenz)

Cast iron wofting table with grinded surface
and locking option

Thicknessing planer working table with forced
drive built in adjustable rollers

Thicknessing planer working table moving on
4 g nded guides
Stepless feeding adjustment
l\,4echanical shift of the wo|king table by
height through 4 screws with f ine adjustment
option
Electronic read-out for the working table
position
Electronic brake for the cLrtter block
Cutter block protector, working a so as a dust
collector
SectionaL notched /feeding/ shaft with
sectional pressing front beam /with possibi l i ty
fof machining of two or more wooden detarls
with thickness dif ferences up to 5 mm/.

Pa3Mepu Ha oa6omHama Maca, mm Tischabmessung, mm Working table dimensions, mm

IVlakcuMaAHa ge6e^uHa Ha omHeMaHUr c^ou, mm Ivlax. Spanabnahme, mm Max. depth of cut, mm
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Ckopocm Ha nogaBaHe, 6e3cmeneHHo, m/min Vo.schubgeschw nd gkeit, stufenlos Feeding speed, m/rn;n

EuaMembp Ha Hokogus 8aA, mm Hobelwellendurchmesser, mm Cutter block diameter, mm

6pou Ha Ho)koBeme Hobelmesser, Stk

Ee6e^uHa Ha o6pa6omBaHur gema[]A min/max, mm

Spou Ha gBueame Ume

Dickendurchlass,  min/max, rnm

N/otor le istung f i l r

Dickent ischhdhenverstelung,  kW{PS)

A u B e n m a B e L x W x H m m

Depth ol the workable detail, min/max,

O6opomu Ha Ho*oBur Ba ,  min l Hobelwel lendrehzahl ,  min

Number of lhe cutlers

Revo ution ol the cutter block, minr

Number of rnotors

Motor power for l i f t ing of the working

table, kW (HP)

Overal l  dimensions, L x W x H, mm

Weight, kg

Motoranzahl

MoulHocm Ha g8u?ame^r,  lW (HP) Motorleistung, kW (PS) N4otor power, kW (HP)

MoqHocm Ha gBueame e Ha noga8aHe, kW (HP) Vorschubmotorleistung, kW (PS) Feeding motor power, kW (HP)

MoqHocm Ha gBueame g 3a no8gu?aHe Ha

pa6omHama Maca, kW (HP)

.4uaMemtrp Ha HakpauHuka 3a acnupa!{ur, mm Absaugstutzendurchmesser, mm Aspirating porl diameter, mm

fa5apumHu pa3Mepu L x W x H, mm

Tea^o, kg Gesamtgewicht ,  kg

Gl iederdruckbalken
UuOpoBa uHgukaqun 3a Ha pa6omHama Maca
Digilalanzeige ldr die Dkkentischhijhenverslellung

Sectional troht tream Digilal ead"oul for the wolking table


