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Optionen

Elektromotorischer Vorritzer: Der Vorritzer ermoglicht ausrissfreie Unterseiten

beim Sagen von beschichtetem Plattenmaterial. Die Hohenverstellung erfolgt elek-

tromotorisch, die Seitenverstellung manuell. Mit Einschalten des Vorritzsageblatts
fahrt der Vorritzer automatisch auf die Arbeitsposition bzw. beim Ausschalten
zurlick unter die Tischplatte. Das Vorritzaggregat hat eine Antriebsleistung von
0,75 kW bei 8.200 U/min. Eine LED-Beleuchtung markiert den Gefahrenbereich
des Vorritzers deutlich.

Altendorf Sageaggregat: Das Sageaggregat ist das Herz jeder Altendorf Sage
und steht fiir hohe Prazision und Stabilitat. Die auBergewohnliche Laufruhe entsteht
durch das prazise Auswuchten der komplett montierten Sagewelleneinheit sowie
durch den verstarkten Einsatz von Gusselementen. Das Aggregat wird iiber hoch-
prazise und wartungsfreie Linearfilhrungen gelagert. Massive Schwenksegmente in
Nut-/Feder-Bauweise ermdglichen eine leichtgangige und winkelgenaue Schwen-
kung des gesamten Aggregats.

In der Grundausstattung ist ein 5,5 kW (7,5 PS) Hauptmotor enthalten. Optional ist
ein 7,5 kW (10 PS) Hauptmotor mit drei Drehzahlen (3.000 / 4.000 / 5.000 U/min)
verfligbar.

RAPIDO Vorritzwerkzeug: Der RAPIDO erleichtert und beschleunigt die Ein-
stellung der Schnittbreite. Die Anpassung erfolgt in wenigen Minuten und spart
gegeniiber herkémmlichen Vorritzsystemen bis zu zehn Minuten Riistzeit, da das
Montieren zweiteiliger Vorritzblatter mit Distanzscheiben entfallt. Die Schnittbreite
des Vorritzblatts lasst sich stufenlos und ohne Demontage an die Schnittbreite des
Hauptsageblatts anpassen. Einstellbereich: 3,2-3,8 mm - Vorritzblatt @: 120 mm

Winkelanschlag mit DIGIT L: Zum Einstellen des LangenmaBes mit einer Genau-
igkeit von 1/10 mm. Das Display zeigt alle eingestellten KlappenmaBe lbersicht-
lich an. Durch die zentrale Mess- und Anzeigeeinheit wird das gesamte System mit
nur einem Kalibriervorgang geeicht. Lieferumfang: zwei Einzelkippanschlage mit
Feineinstellung, zwei Akkus und Ladegerat.

Parallelanschlag mit DIGIT X: Die digitale Schnittbreitenanzeige mit manueller
Feineinstellung ermoglicht eine schnelle und prazise Einstellung des Parallel-
anschlags. Wiederkehrende SchnittmaBe lassen sich exakt reproduzieren und in
der DIGIT X Anzeige ablesen. Bei geschwenktem Sageblatt wird die MaBkorrektur
automatisch im Display der Maschinensteuerung angezeigt. Auch beim Umlegen
der Anschlagschiene in die flache oder aufrechte Position erfolgt die MaBkorrektur
automatisch.

Das staubunempfindliche, verschleifreie Messsystem ist fiir Schnittbreiten von
1.000 oder 1.300 mm erhaltlich.



Doppelseitiger Gehrungsanschlag DUPLEX: Die DUPLEX Anschlage er-
moglichen schnelle, prazise und stufenlose Winkelschnitte von 0-90°. Bei einer
Einstellung von 45° kann die Gehrung beidseitig am Werkstiick ohne weitere
Verstellung geschnitten werden. Die MaBeinstellung der Anschlagklappen erfolgt
liber MaBskala und Lupe. Alle DUPLEX Varianten lassen sich problemlos lber die
gesamte Wagenlange positionieren.

Optional erhaltlich als DUPLEX D mit digitaler Winkelanzeige und einer Genauigkeit
von 1/100°. Ablangschnitte sind bis 1.350 mm méglich.

DUPLEX DD: Der DUPLEX DD ermdglicht prazise Gehrungsschnitte ohne auf-
wendiges Umrechnen, Nachmessen oder Probeschnitte. Die elektronische Einheit
berechnet das LangenmaB automatisch in Abhangigkeit vom Gehrungswinkel auf
beiden Seiten des Anschlags und zeigt beide Werte digital an. Die Einstellung
erfolgt Uber eine digitale Winkel- und Langenanzeige mit automatischem Langen-
ausgleich. Inklusive Batterien. Abléangschnitte sind bis 1.350 mm mdglich.

Manueller Niederhalter: Der manuelle Niederhalter lasst sich einfach auf dem
Doppelrollwagen positionieren und ebenso leicht fixieren. So wird das Werkstiick
sicher auf dem Wagen und am Winkelanschlag gehalten.

Spannhéhe bis 200 mm. Nicht im CE-Raum verfiigbar.

PALIN: Der PALIN ermdglicht in Verbindung mit dem Winkelanschlag das
Schneiden paralleler oder konischer Werkstiicke auf dem Doppelrollwagen. Durch
seitliches Anlegen des Werkstlicks lassen sich unterschiedlich lange Teile schnell
und exakt fertigen ohne den PALIN zu verschieben. Durch Wegklappen des Mess-
systems dient der PALIN zusatzlich als Werkstiickauflage.

Auch erhaltlich als PALIN D mit digitaler MaBanzeige und Feineinstellung.
Einstellbereich: 80-950 mm.

Laser-Schnittfugenanzeige: Zeigt die Schnittfuge deutlich fiir alle Schnittlangen.
Vorteilhaft beim Besaumen oder Schneiden nach Anriss, z.B. bei Treppenstufen.
Spart Zeit und Material.

Vordere Auflagerolle: Die vordere Auflagerolle ist mit einer Breite von 300 mm
beim Schneiden langer Werkstiicke am Parallelanschlag eine hilfreiche Unterstiit-
zung. Sie kann mit einem Handgriff um 90° unter den Doppelrollwagen ( ab ein
Lange von 2.600 mm) positioniert werden.

STEG: Der Steg entlastet den Bediener beim Formatieren groBer Platten mit mehr
Auflageflache.
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Technische
Angaben

PLATZBEDARF

A

B

Gesamtlange
inkl. Griff (52 mm)

C

D

Doppelrollwagen 1.800
Wagenlange + 218 mm

Wagenlange + 152 mm

4.022 mm

1.986 mm (max. 3.576 mm)

Schnittbreite + 310 mm

1363

568

838

Doppelrollwagen 2.200
Wagenlange + 292 mm

Wagenlange + 202 mm

4.946 mm

1.986 mm (max. 3.576 mm)

Schnittbreite + 310 mm

Doppelrollwagen 2.600
Wagenlange + 292 mm

Wagenlange + 202 mm

5.746 mm

1.986 mm (max. 3.576 mm)

Schnittbreite + 310 mm

Standard

Doppelrollwagen 3.200
Wagenlange + 292 mm

Wagenlange + 202 mm

6.946 mm

1.986 mm (max. 3.576 mm)

Schnittbreite + 310 mm

Doppelrollwagen 3.800
Wagenlange + 292 mm

Wagenlange + 202 mm

8.146 mm

1.986 mm (max. 3.576 mm)

Schnittbreite + 310 mm




TECHNISCHE DETAILS IM UBERBLICK

Doppelrollwagen-Schnittlangen

==

Anschlusswerte elektrisch!

Maximale Schnittlange bei Einsatz von Klemmschuh oder Winkelanschlag Motor (kW) S6 60% 5,5 7,5
Wagenlange (mm) 1.800 2.200 2.600 3.200 3.800 Spannung (V) 380-420 380 - 420
Schnittlange (mm) 1.700 2.100 2.500 3.100 3.700 Frequenz (Hz) 50 50
Nennstrom (A) ohne/mit Vorritzer 11,5/13,5 15,5/17,5
Maximaler Sigeblattiiberstand Absicherung (A) 25 25
unabhéngig vom Vorritzer werde (Spanmngefa m der Lotng. 3 %) Absicherung aroh SehraLbsicheingen. Bl bwchenden Sromiorsa
Ségeblattdurchmesser (mm) 300 315 350 400 450* gtéryrgs;)Bet(i/i\r)r'gungen kontaktieren Sie bitte Ihren Altendorf Vertriebspartner. Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz
Schnitthdhe 90° (mm) 0-75  0-82 0-100 0-125 13-150
Schnitthéhe 45° (mm) 0-50 0-56  0-70 0-87  6-103

*Vorritz-Sageblatt muss ausgebaut werden.

Anschluss der Staubabsaugung

Schnittbreiten 1.000 mm, 1.300 mm

Absaugung oben @ = 80 mm

Absaugung unten g =120 mm

Maschinengewicht ab 1.080 kg

Unterdruck 1.200 Pa bei Ansauggesamtanschluss, g = 140 mm

Arbeitshohe 910 mm

Luftverbrauch V.. = 1.100 m*h bei 20 m/sec.



Vergleich
Grundaustattung

Hauptmotor

Hohen- und Schwenkverstellung
GroBe Schutzhaube
Doppelrollwagen

Parallelanschlag, Schnittbreite

Winkelanschlag

Tischplattenverlangerung /
Tischplattenverbreiterung:




IENTYP 1

5,5 kW (10 PS), 3 Drehzahlen 5,5 kW (7,5 PS), 3 Drehzahlen 5,5 kW (7,5 PS), 3 Drehzahlen
Manuell Motorische Motorische
v v v
3.200 mm 3.200 mm 3.200 mm
1.000 mm 1.300 mm CNC, 1.300 mm
Winkel-Gehrungsanschlag 3.450 mm, Winkel-Gehrungsanschlag 3.450 mm, Winkel-Gehrungsanschlag 3.450 mm,
ohne Langenausgleich ohne Langenausgleich ohne Langenausgleich
Mit hochwertiger CDF-Oberflache Mit hochwertiger CDF-Oberflache Mit hochwertiger CDF-Oberflache
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Einfache

Bedienung

Konfigurieren war noch nie so

oberflache mit verstandlichen
Erklarungen und sofortigem
visuellem Feedback.

lhre Vision. Unsere Technik.
Perfekte Konfiguration.

20) ALTENDORF §

einfach: Eine intuitive Benutzer-

Jetzt online konfigurieren

Entdecken Sie unsere Produktkonfiguratoren, die speziell fir
lhre individuellen Bedurfnisse entwickelt wurden.
Jede Konfiguration ist einzigartig, genau wie Ihre Anforderungen. Unsere Konfiguratoren sind

intuitiv, flexibel und tberall nutzbar. Egal ob Formatkreissage oder Kantenanleimmaschine,
konfigurieren Sie lhre Wunschmaschine — fiir mehr Effizienz und Erfolg.

T
Flexibel
bearbeiten

Konfigurieren Sie lhre
Wunschmaschine (iberall
und jederzeit — auf dem

Tablet oder PC.
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ALTENDORF

Nach lhren
Bedurfnissen

lhre Anforderungen sind
einzigartig. Mit unseren
Konfiguratoren erstellen Sie
Maschinen, die perfekt
zu lhren Projekten und
Materialien passen.

konfigurator.altendorf.com




